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Abstract (Basic) : EP 865830 A 

The arrangement includes different colours which are provided in 
circular arranged colour conductors and which are respectively 
associated with a colour. The arrangement comprises a spray-gun (10), 
and a colour supply conductor (8) which provides a connection between 
the colour conductors and the spray-gun. A shifting body (40) is 
provided for cleaning the colour supply conductor in direction of the 
flow of the varnishing medium. 

A supply arrangement (20) for a flowing medium under pressure is 
provided at the end of the colour supply conductor facing the 
spray-gun. The colour located in the colour supply conductor can be fed 
back against the flow of the varnishing medium. The flexible shifting 
body can be moved against the flow of the varnishing medium for 
supporting the feedback of the colour in the colour supply conductor, 
and is moved again towards the spray-gun for a rinsing of the colour 
supply conductor. 

ADVANTAGE - Provides more effective feedback of colour into supply 
conductor during cleaning of conductor. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
®) Lackiereinrichtung 

@ Die Erfindung betrifft sine Einrichtung zum Lackieren 
von Gegenstanden mit verschiedenen Farben, die in 
kreisformig gefuhrten Farbleitungen, die je einer Farbe 
zugeordnet sind, zur Verfugung stehen, mit einer Spritzpi- 
stole, einer Farbzufuhrleitung, die eine Lackiermittelver- 
bindung zwischen der kreisformig gefuhrten Farbleitung 
und der Spritzpistole bzw. deren Duse herstellt, und gege- 
benenfalls einem zwischen den kreisformig gefuhrten 
Farbleitungen und der Farbzufuhrleitung vorgesehenen 
Farbwechsler, durch den jeweils eine Farbleitung mit der 
Farbzufuhrleitung verbindbar ist, mit einer (Losemittel- 
und einer Luftzufuhrung) Spulmediumzufuhrung, uber 
welche die Farbzufuhrleitung in Lackierflufcrichtung spiil- 
bar ist, und mit einer Einrichtung zum Ruckfuhren von 
Farbe aus der Farbzufuhrleitung in eine jeweilige Farblei- 
. tung; urn die bei langeren Unterbrechungen oder bei ei- 
- nem Farbwechsel zu verwerfende Farbmenge zu reduzie- 
C ren, ist die Einrichtung erfindungsgemafc so ausgebildet, 
daU im Bereich des spritzpistolenseitigen Endes der Farb- 
zufuhrleitung eine Zufuhreinrichtung fur ein unter Uber- 
druck stehendes strombares Medium vorgesehen ist, mit 
der das Ruckfuhren von Farbe uber die Ruckfuhreinrich- 
tung in die jeweilige Farbleitung unterstutzt wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Lackieren 
von Gegenstanden mit verschiedenen Farben, die in kreis- 
formig gefuhrten Farbleitungen, welche je einer Farbe zuge- 5 
ordnet sind, zur Verfugung stehen, mit einer Spritzpi stole, 
einer Farbzufuhrleitung, die eine Lackiermittelverbindung 
zwischen der kreisformig gefuhrten Farbleitung und der 
Spritzpistole bzw. deren Dtise herstellt, und ggf einem zwi- 
schen den kreisformig gefuhrten Farbleitungen und der 10 
Farbzufuhrleitung vorgesehenen Farbwechsler, durch den 
jeweils eine Farbleitung mit der Farbzufuhrleitung verbind- 
bar ist, mit einer Spulmediumzufuhrung, uber welche die 
Farbzufuhrleitung in LackierfluBrichtung spulbar ist, und 
mit einer Einrichtung zum Riickfuhren von Farbe aus der 15 
Farbzufuhrleitung in eine jeweilige Farbleitung. 

Beim Betreiben von Lackiereinrichtungen besteht seit je- 
her das Problem, daB einerseits verschiedene Farben zum 
Einsatz kommen, so daB entweder voneinander getrennte 
Systeme benutzt werden miissen, was jedoch aufwendig ist 20 
und daher ublicherweise nicht praktiziert wird, oder es miis- 
sen die Komponenten bei einem Farbwechsel gereinigt wer- 
den. Wenn eine Spritzpistole im letzteren Fall zum Spritzen 
mehrerer Farben verwendet wird, so muB das gerade in der 
Farbzufuhrleitung befindliche Farbvolumen entweder ver- 25 
worfen werden oder wie bei der aus der DE 44 23 643 Al 
bekannten Lackiereinrichtung wenigstens teilweise in die 
Farbleitung zuruckgefuhrt werden. Hierfur wird die Farb- 
ruckfiihreinrichtung in Form einer Pumpe verwendet. Das 
gleiche Problem tritt auf, wenn zwar kein Farbwechsel 30 
durchgefuhrt werden soil, die Lackiereinrichtung oder eine 
zu einer bestimmten Farbart gehorende Spritzpistole und 
Farbzufuhrleitung langere Zeit (bereits 4-5 Stunden) nicht 
benutzt wurden, da hierdurch in der Farbzufuhrleitung bzw. 
in der Spritzpistole eine Entmischung bzw. Sedimentation 35 
der Farbe stattfindet, so daB dieses Farbvolumen fur den 
Lackiervorgang unbrauchbar ist. In den kreisformig gefuhr- 
ten Farbleitungen finden zwar wahrend eines Stillstands der 
Anlage ebenfalls Sedimentations- bzw. Entmischungsvor- 
gange der Farbe statt; die Farbe wird jedoch durch das Zir- 40 
kulieren beim Betrieb der Lackiereinrichtung wieder homo- 
genisiert. Eine derartige Homogenisierung ist jedoch in der 
stichleitungsartigen Farbzufuhrleitung zur Spritzpistole 
nicht moglich. 

Der vorliegenden Erfindung liegt ausgehend von der vor- 45 
bekannten Lackiereinrichtung nach DE44 23 643A1 die 
Aufgabe zugrunde, die Farbruckfuhrung von der stichlei- 
tungsartigen Farbzufuhrleitung zuruck zu einer jeweiligen 
kreisformig gefuhrten Farbleitung noch effektiver zu gestal- 
ten. 50 

Diese Aufgabe wird bei einer Lackiereinrichtung der ge- 
nannten Art erfindungsgemaB dadurch gelost, daB im Be- 
reich des spritzpistolenseitigen Endes der Farbzufuhrleitung 
eine Zufuhreinrichtung fiir ein unter Uberdruck stehendes 
strombares Medium vorgesehen ist, mit der das Ruckfuhren 55 
von Farbe iiber die Riickfuhreinrichtung in die jeweilige 
Farbleitung unterstutzt wird. 

Es versteht sich, daB die Erfindung gleichermaBen 
Lackiereinrichtungen mit Handentnahmestellen, also mit 
handgefuhrten Spritzpistolen, so wie als Lackierautomaten 60 
zu bezeichnende Lackiereinrichtungen erfaBt, bei denen die 
Spritzpistolen automatengesteuert sind. 

Es wird also erfindungsgemaB vorgeschlagen, die Farb- 
ruckfuhrung durch Einleitung eines strbmbaren Mediums, 
bei dem es sich vorzugsweise um ein Gas, wie Druckluft, 65 
oder aber auch um ein fltissiges Losungsmittel handeln 
kann, zu unterstutzen. Das fliissige Medium wirkt dabei wie 
ein Stempeldruck auf die in der Zufuhrleitung stehende 
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Farbe und gewahrleistet eine dreiBig bis funfzig Prozent ef- 
fektivere Riickfuhrung der Farbe. Es wurde namlich festge- 
stellt, daB der allein von der bekannten Farbruckfuhreinrich- 
tung in Form einer Zahnradpumpe auf die Farbzufuhrleitung 
ausgeubte Ansaugdruck mit der Entfernung von der Pumpe 
stark abnimmt und dafl an den Wandungen der Leitung 
Farbe haften bleibt, die nicht zuruckgefuhrt wird, sondern 
bei einem anschlieBenden Spiilvorgang zusammen mit dem 
Spulmedium verworfen wird. Dadurch daB beim Riickfuh- 
ren von Farbe das unter Uberdruck stehende strombare Me- 
dium in Ruckfuhrrichtung in die Farbzufuhrleitung eingelei- 
tet wird, konnten Farbriickgewinnungsraten von achtzig 
Prozent und daruber erreicht werden. 

Da die Zufuhreinrichtung fur das strombare Medium eine 
T- Verbindung mit der Farbzufuhrung bildet, ergibt sich wie- 
derum eine an sich unerwunschte Stichleitung. Es wird da- 
her vorgeschlagen, daB die Zufuhreinrichtung ein Ventil um- 
faBt, welches auf seiner Farbseite im Wesentlichen totraum- 
frei an die Farbzufuhrleitung anschlieBt, 

In weiterer Ausbildung des Erfindungsgedankens von be- 
sonderer Bedeutung und Wichtigkeit ist zum weiteren Un- 
terstutzen der Farbruckfuhrung in der jeweiligen Farbzu- 
fuhrleitung ein flexibler, nachgiebig verformbarer Verdran- 
gerkorper vorgesehen, der von dem uber die Zufuhreinrich- 
tung einstromenden Medium in der Farbzufuhrleitung in 
Ruckfuhrrichtung bewegbar und beim anschlieBenden Spu- 
len der Farbzufuhrleitung wieder in Richtung zur Spritzpi- 
stole zuriickbewegbar ist. Durch diese weitere erfindungsge- 
mafie MaBnahme kann die Ruckgewinnungsrate auf 95% 
und mehr gesteigert werden, da durch das Bewegen des 
nachgiebigen Verdrangerkorpers in Ruckfuhrrichtung die 
Leitungsinnenwandung quasi abgewischt wird. Der Durch- 
messer des Verdrangerkorpers entspricht im unverformten 
Zustand im Wesentlichen dem Leitungsinnendurchmesser 
oder ist etwas grbBer als dieser. Beim Zuruckbewegen des 
Verdrangerkorpers in Richtung zur Spritzpistole wird dieser 
Wischvorgang nochmals wiederhoit. 

Wahrend eines Lackiervorgangs befindet sich der Ver- 
drangerkorper in einer Ruhelage, vorzugsweise in einer For- 
mausnehmung in der Farbzufuhrleitung im Bereich des to- 
traumfreien Ventilanschlusses der Zufuhrleitung. Sobald das 
Ventil der Zufuhreinrichtung fur das strombare Medium ge- 
bffhet wird, wird der Verdrangerkorper aus der Formausneh- 
mung unter der Wirkung des unter Uberdruck stehenden 
strbmbaren Mediums in die lichte Querschnittsflache der 
Farbzufuhrleitung gedriickt und in Ruckfuhrrichtung be- 
wegt. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist in Farb- 
ruckfuhrrichtung vor der Farbruckfuhreinrichtung eine 
Stopeinrichtung fur den Verdrangerkorper vorgesehen, wel- 
che eine Art Anschlag bzw, Begrenzung fiir den Verdranger- 
korper bildet. Die Stopeinrichtung ist in besonders einfacher 
und daher vorteilhafter Weise vorzugsweise von einer Quer- 
schnittsverengung in der Farbzufuhrleitung gebildet. 

Nach einem weiteren bevorzugten Erfindungsgedanken 
ist im Bereich der Stopeinrichtung, insbesondere in Ruck- 
fuhrrichtung vor der Stopeinrichtung ein Sensor zum Erken- 
nen des Verdrangerkorpers vorgesehen. Dieser Sensor wirkt 
mit einer Steuerung der Lackieranlage zusammen. Wenn der 
Sensor erkennt, daB der Verdrangerkorper in seiner Endlage 
im Bereich der Stopeinrichtung angelangt ist, so ist der 
Ruckfuhrvorgang beendet und ein Spiilvorgang der Farbzu- 
fuhrleitung kann eingeleitet werden. 

Das Erkennen des Verdrangerkorpers ist vorzugsweise 
beriihrungslos durchfuhrbar, was durch einen induktiv oder 
kapazitiv arbeitenden Sensor erreicht werden kann. Im er- 
sten Fall umfaBt der Verdrangerkorper einen induktiv detek- 
tierbaren Signalkorper, wie z. B. einen metallischen, insbe- 
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sondere kugelformigen Kern. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfin- 
dung ergeben sich aus den beigefugten Anspruchen und der 
zeichnerischen Darstellung und nachfolgenden Beschrei- 
bung einer bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsge- 5 
maBen Lackiereinrichtung. In der Zeichnung zeigt: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer erfindungsge- 
maBen Lackiereinrichtung und mit einem Farbversorgungs- 
raum kommunizierenden Farbleitungen; 

Fig. 2 eine teilweise im Schnitt dargestellte Spritzpistole 10 
der erfindungsgemaBen Lackiereinrichtung. 

Fig. 1 zeigt in schematischer Darstellung eine Einrich- 
tung zum Lackieren von Gegenstanden mit verschiedenen 
Farben. Die Farben werden iiber kreisformig gefuhrte Farb- 
leitungen 2 die von einem lediglich angedeuteten Farbver- 15 
sorgungsraum 4 ausgehen und wieder zu diesem zuruckfuh- 
ren, zu der Lackiereinrichtung herangefuhrt. Die Lackie- 
reinrichtung umfaBt einen Farbwechsler 6, der mit jeder der 
Farbleitungen 2 wahlweise verbindbar ist. Vom Farbwechs- 
ler 6 ausgehend ist eine Farbzufuhrleitung 8 vorgesehen, 20 
welche eine Lackiermittelverbindung zwischen dem Farb- 
wechsler 6 und einer Spriihpistole 10 bzw. einer Diise 12 der 
Spriihpistole 10 herstellt. Desweiteren sind verschiedene 
Dmckluftzuruhrungen vorgesehen, wobei eine Druckluftlei- 
tung 14 in den Farbwechsler 6 miindet und eine weitere 25 
Druckluftleitung 16 zur Spritzpistole 10 fuhrt und die soge- 
nannte Spritzluft zum Verdiisen oder Verstauben der Farbe 
im Spruhbetrieb der Spritzpistole 10 zufuhrt. Desweiteren 
erstreckt sich eine Druckluftleitung 18 als Teil einer Zufuhr- 
einrichtung 20 fur ein unter Uberdruck stehendes stromba- 30 
res Medium (Druckluft) zu der Farbzufuhrleitung 8 und 
miindet iiber ein Ventil 21 in der Farbzufuhrleitung 8. 

Im Lackierbetrieb ist eines der Absperrventile zwischen 
einer jeweiligen Farbleitung 2 und dem Farbwechsler 6 ge- 
offnet, so daB der in der kreisformig gefuhrten Farbleitung 35 
herrschende Druck sich iiber den Farbwechsler 6 in die Zu- 
fuhrleitung 8 ausbreitet. Da dieser Druck zum Betreiben der 
Spritzpistole hinreichend ist braucht keine weitere Pumpe 
eingesetzt zu werden und eine in der Farbzufuhrleitung vor- 
gesehene Zahnradpumpe 22 wird iiber eine Bypassleitung 40 
24 umgangen in der Farbzufuhrleitung 8 ist der Zahnrad- 
pumpe 22 in LackierfluBrichtung nachfolgend ein pneuma- 
tisch ansteuerbarer Farbdruckregler 26 vorgesehen, der iiber 
ein elektrisch betatigtes 3/2-Wegeventil oder Proportional- 
ventil 28 angesteuert wird und zum Konstanthalten eines 45 
vorgebbaren auf die jeweils verwandte Farbe abgestimmten 
Drucks dient. Der Farbdruckregler 26 ist feraer so ausgebil- 
det, daB er in zwei DurchfluBrichtungen durchstrombar ist. 

Im Lackierbetrieb wird also Farbe unter einem vorgebba- 
ren Zufuhrdruck iiber die Zufuhrleitung 8 zur Spritzpistole 50 
10 gefbrdert und dort mittels iiber die Druckluftleitung 16 
herangefuhrter Pressluft durch die Diise 12 zerstaubt. 

Wenn ein Farbwechsel durchgefuhrt werden soli oder der 
Lackiervorgang langere Zeit unterbrochen werden soil, wird 
die Spritzpistole 10 in eine Pistolenhalterung 30 eingehangt. 55 
Die Pistolenhalterung 30 umfaBt einen Endschalter 32, wel- 
cher an eine nicht dargestellte Steuerung das Signal "Pistole 
in Halterung" meldet. In dieser Position ist die Spritzpistole 
10 im Wirkungsbereich einer mit der Steuerung zusammen- 
wirkenden Abzugsvorrichtung 34. Wenn die Steuerung das 60 
Signal "Pistole in Halterung" erhalt, so wird die Bypasslei- 
tung 24 bei der Zahnradpumpe 22 geschlossen, und die 
Zahnradpumpe 22 wird als Farbruckfuhreinrichtung 36 so 
angetrieben, daB sie in Richtung auf den Farbwechsler 6 fbr- 
dert. Nun wird iiber ein Wegeventil 38 in der Druckluftlei- 65 
tung 18 Druckluft auf ein Ventil 21 gegeben. Bei dem Ventil 
21 handelt es sich um ein Membranventil, das bei Aniiegen 
eines Drucks iiber die Druckluftleitung 18 entgegen der 



Kraft einer Feder offnet, so daJ3 eine Druckmitteiverbindung 
zur Farbzufuhrleitung 8 hergestellt wird. Hierbei wird ein 
aus der Fig. 2 ersichtlicher nachgiebig verformbarer Ver- 
drangerkorper 40 von der Druckluft beaufschlagt und in der 
Farbzufuhrleitung 8 in Riickfuhrrichtung, d. h. in Richtung 
auf den Farbwechsler 6 bewegt. Der Verdrangerkorper 40 
wirkt dabei gewissermaBen als Stempel und driickt die in 
der Farbzufuhrleitung 8 stehende Farbsaule zur Ansaugseite 
der Zahnradpumpe 22. Die Zahnradpumpe 22 fordert die 
Farbe dann entgegen dem in den kreisformigen Farbleitun- 
gen 2 anstehenden Druck in die jeweiiige Farbleitung 2 zu- 
riick. Dabei gleitet der Verdrangerkorper 40 gegen die In- 
nenseite der Farbzufuhrleitung 8 und putzt diese gewisser- 
maBen aus. Der Verdrangerkorper 40 schlagt schlieBlich ge- 
gen eine Stopeinrichtung 42 in Form einer Verengung 44 in 
der Farbzufuhrleitung 8 an, Unmittelbar vor der Verengung 
44 ist ein Sensor 46 zum Erkennen des Verdrangerkorpers 
40 vorgesehen. Der Sensor 46 arbeitet induktiv und meldet, 
wenn er vom Verdrangerkorper 40 passiert wird, ein dem- 
entsprechendes Signal an die Steuerung. Daraufhin wird der 
Ruckfuhrvorgang beendet. Nahezu die gesamte Farbe, die 
sich zwischen dem Ventil 21 und dem Farbdruckregler 26 
bzw. der Stopeinrichtung 42 fur den Verdrangerkorper 40 
befindet, wurde zur Wiederverwertung zuruckgefuhrL Es 
wird nun durch abwechselndes, mehrmaliges Offnen eines 
Ventils in einer noch nicht erwahnten Losungsmittelleitung 
48 und in der eingangs erwahnten Druckluftleitung 14 ein 
Spiilvorgang durchgefuhrt. Das Gemisch aus Druckluft und 
Losungsmittel wird in den Farbwechsler 6 eingeieitet und 
spiilt in LackierfluBrichtung die Zahnradpumpe 22 sowie die 
Bypassleitung 24 und gelangt iiber den Farbdruckregler 26 
zu der Stopeinrichtung 42 und beaufschlagt und befordert 
den Verdrangerkorper 40 wieder zuriick in Richtung auf die 
Spritzpistole 10. Beim Einleiten dieses Spulvorgangs wird 
durch den "1. SchuB" Losungsmittel oder Druckluft der Ver- 
drangerkorper 40 in die in Fig. 2 dargestellte Lage zuriick- 
gebracht. Wahrend des Spulvorgangs ist iiber die zuvor er- 
wahnte Abzugsvorrichtung 34 der Abzug der Spritzpistole 
10 betatigt, so daB das Losungsmittel/Luftgemisch iiber die 
Diise 12 in die Pistolenhalterung 30 gelangen und von dort 
einer gesonderten Entsorgung zugefiihrt werden kann. Nach 
Beendigung des Spulvorgangs kann durch Offnen eines an- 
deren Absperrventils eine andere Farbleitung 2 mit dem 
Farbwechsler 6 bzw. der Farbzufuhrleitung 8 verbunden 
werden. 

Fig. 2 zeigt die Spritzpistole 10, wobei die Zufuhreinrich- 
tung 20 fur die Druckluft geschnitten dargestellt ist. Die 
Druckluftleitung 18 miindet in eine Querbohrung 50, die in 
einem metailischen Block 52 ausgebiidet ist und mit einem 
Druckraum 54 des Ventils 20 verbunden ist. Wenn das in 
Fig. 1 dargestellte Wegeventil 38 geoffnet wird, so steht 
Druckluft unter ca. 6 bis 8 Bar im Druckraum 54 an. Hier- 
durch wird eine umfangsseitig eingespannte Membran 56 
entgegen einer Federvorspannung 58 ausgelenkt. Hierdurch 
wird eine mit der Membran 56 verbundene Ventilnadel 60 
von ihrem Dichtsitz 62 abgehoben, so daB eine Stromungs- 
verbindung zwischen dem Druckraum 54 und der Farbzu- 
fuhrleitung 8 hergestellt wird. Der Dichtsitz 62 begrenzt 
eine Offnung, die totraumfrei in einer Formausnehmung 64 
der Farbzufuhrleitung 8 miindet. Diese Formausnehmung 
64 bildet zugleich eine Ruheposition fur den Verdrangerkor- 
per 40. Wenn also - wie soeben beschrieben - die Ventilna- 
del 60 vom Dichtsitz 62 abgehoben wird, so wird der Ver- 
drangerkorper 40 aus der Formausnehmung 64 heraus in die 
Farbzufuhrleitung 8 gedruckt und wandert darin bis zu der 
Stopeinrichtung 42, wobei der Verdrangerkorper 40 die in 
der Farbzufuhrleitung 8 befindliche Farbsaule zur Ansaug- 
seite der Zahnradpumpe 22 vor sich herschiebt. 
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Beim Spiilen der Zufuhrleitung 8 ist das Wegeventil 38 
und damit das Ventil 21 geschlossen. Das Spiilgemisch 
stromt dann an dem wieder in die Formausnehmung 64 ge- 
druckten Verdrangerkorper 40 vorbei und entweicht durch 
die Diise 12 der Spritzpistole 10 in die Pistolenhalterung 30. 5 



beitet. 

10. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 der Verdranger- 
korper (40) einen induktiv detektierbaren Signalkorper 
umfaBt. 



Patentanspriiche Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



1. Einrichtung zum Lackieren von Gegenstanden mit 
verschiedenen Farben, die in kreisformig gefuhrten io 
Farbleitungen (2), die je einer Farbe zugeordnet sind, 
zur Verfiigung stehen, mit einer Spritzpistole (10), ei- 
ner Farbzufiihrieitung (8), die eine Lackiermittelver- 
bindung zwischen der kreisformig gefuhrten Farblei- 
tung (2) und der Spritzpistole (10) bzw. deren Diise 15 
(12) herstellt, und gegebenenfalls einem zwischen den 
kreisformig gefuhrten Farbleitungen (2) und der Farb- 
zuruhrleitung (8) vorgesehenen Farbwechsler (6), 
durch den jeweils eine Farbleitung (2) mit der Farbzu- 
fiihrieitung (8) verbindbar ist, mit einer Spulmedium- 20 
zufiihrung (48, 14), iiber welche die Farbzufiihrieitung 
(8) in LackierfluBrichtung spulbar ist, und mit einer 
Einrichtung (22, 36) zum Ruckfuhren von Farbe aus 
der Farbzuruhrleitung (8) in eine jeweilige Farbleitung 
(2), dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich des 25 
spritzpistolenseitigen Endes der Farbzufiihrieitung (8) 
eine Zufiihreinrichtung (20) fur ein unter LFberdruck 
stehendes strombares Medium vorgesehen ist, mit der 
das Ruckfuhren von Farbe iiber die Ruckfuhreinrich- 
tung (22, 36) in die jeweilige Farbleitung (2) unter- 30 
stiitzt wird. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zufuhreinrichtung (20) ein Ventil 
(21) umfaBt, welches auf der Farbseite im wesendichen 
totraumfrei an die Farbzufiihrieitung (8) anschlieBt. 35 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zum weiteren Unterstiitzen des 
Farbruckfuhrung in der Farbzufiihrieitung (8) ein flexi- 
bler, nachgiebig verformbarer Verdrangerkorper (40) 
vorgesehen ist, der von dem iiber die Zufuhreinrich- 40 
tung (20) einstromenden Medium in der Farbzuruhrlei- 
tung (8) in Ruckfuhrrichtung bewegbar und beim an- 
schlieBenden Spiilen der Farbzufiihrieitung (8) wieder 

in Richtung zur Spritzpistole (10) zuriickbewegbar ist. 

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB der Verdrangerkorper (40) beim Lackie- 
ren in einer Formausnehmung (64) in der Farbzufiihr- 
ieitung (8) im Bereich des totraumfreien Ventilan- 
schlusses der Zufuhrleitung vorgesehen ist. 

5. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 50 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB in Ruckfuhr- 
richtung vor der Farbriickfuhreinrichtung (22, 36) eine 
Stopeinrichtung (42) fur den Verdrangerkorper (40) 
vorgesehen ist. 

6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB die Stopeinrichtung (42) von einer Quer- 
schnittsverengung (44) in der Farbzufiihrieitung (8) ge- 
bildet ist. 

7. Einrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im Bereich der Stopeinrichtung (42) 60 
bzw. in Ruckfuhrrichtung vor der Stopeinrichtung (42) 
ein Sensor (46) zum Erkennen des Verdrangerkorpers 
vorgesehen ist. 

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Erkennen des Verdrangerkorpers (40) 65 
beriihrungslos durchfiihrbar ist. 

9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Sensor 46 induktiv oder kapazitiv ar- 
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